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公司简介

上海翼飞天地电控科技有限公司

主动均衡技术
引领者

联合技术开发创立

2008年 上海
&

TOKYO

发明专利

＞60件

股东
构成

东京电力HD、东京电力PG、关西电力、四国电力、九
州电力、中国电力、大阪燃气、丰田通商、住友商事、
三菱UFJ信托、东洋电装、车王电子、ZENRIN、NTK、
东海理化等

BMS

锂电池相关产品的研发和销售，
及锂电池相关服务

业务范围

基础技术开发
应用层面开发

SHANGHAI
TOKYO

储能系统
集成

梯次技术
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•主动均衡系统模块
  研发成功
（AMB/IHS）

•主动均衡研发立项

累计３万台+

•主动均衡电芯模块
研发成功（ACB）

累计1000台+

•日本大型电气机械
公司、电力公司等
储能项目落成

•日本燃气公司、
  综合建设公司等储能

项目落成

•日本大型商业设施、
 电力公司等储能项目落成

• 日本最大叉车制造商
叉车锂电池项目量产

•年底国内储能业务导入开展

专注于

新能源电池
管理系统

•面向比亚迪BMS开发

•国内叉车锂电
 销售租赁市场导入

•日本丰田、大型商社
等梯次利用储能示范
项目落成•国内首例梯次利用

储能示范项目启动

•储能用BMS国产化量产

累计600台+

上海翼飞天地成立

日本本社成立

2008 2013 2018 2021

2012 2017 2020 2022

2023

发展历程
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商社
爱知县丰田市
2021年
50kW/250kWh

工程机械企业
千叶县
2022年

500kW/1.7MWh

建筑企业
埼玉县
2023年

500kW/1.1MWh

电力公司

群马县
2023年
2MW/9.2MWh

能源企业
神奈川县

2022年
100kW/516kWh

大型车企

福冈县
2021年
36kW/300kWh

九州电力（FL梯次再利用①）
福冈县大牟田市
2022年
1MW/3MWh

官网地址
https://www.kyuden.co.jp/press_h220805-1.html

储能项目
神奈川县

2026年
2MW/10MWh

储能项目
（EV梯次再利用②）

枥木县
2025年
1MW/4MWh

示范项目案例（日本）

https://www.kyuden.co.jp/press_h220805-1.html
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 设计和开发可在储能项目中重复使用的
电动汽车电池组。

 在了解电池组状况的基础上，以最低成本
重复使用电池组，避免浪费。

梯次电池再利用实例①

Battery-Life Cycle Management

B-LCM

福冈县大牟田市
３MWh

E-Mobility
一次利用

储能用电池系统
梯次利用

电池

搭载ACB的BMS

电池包

示范项目案例（日本）
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 将电动汽车的梯次电池包的 BMS 更改为
NExT-eS 的BMS，用于储能电池系统

 电动汽车电池包无需拆卸和分级，最大限
度地降低了再利用成本

梯次电池再利用实例②

搭载ACB的BMS

枥木县那须盐原市
4MWh

从EV将电池包
取出

储能系统
再利用

无需拆解
无需分析/分级

不分电池制造商、电池类型

示范项目案例（日本）



日本

中国国内

江蘇省無錫
215kW/760kWh

送電側
福岡県
1MW/3MWh

首都圏
约500kW/2MWh×10件

送電側

江蘇省蘇州
250 kW/ 430 kWh×2台

栃木県
1MW/4MWh

群馬県
2MW/9.3MWh

送電側

送電側

国内外合計

36处上海
250 kW/ 430 kWh×4台

7

示范项目案例（中国）
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核心技术及优势
Core Technologies

核心产品及其意义＆技术优势
设计能力＆安全性
运营侧的优势



运用在簇与簇之间
⇒实现系统内电量利用最大化

9

AMB
Active Module Balance
实现电池模组电压的均等化
（任意模组间的电量转移）

运用在电池包内
⇒实现电池包内电量转移

运用在电池包之间
⇒实现簇内电池包间的电量转移

电池包

簇1 簇2 簇3 簇4 簇5

电池系统

■ 具有主动均衡能力的BMS产品

■ 主动均衡的意义

电池系统
整体容量 电池系统

实际容量

容量最低的电芯传统方式
电池系统整体容量会
受限于容量最低的那个电芯

通过主动均衡，
使实际系统容量最大化

IHS

Intelligent Hot Plug Switch
实现不同电压范围内电池并联连接
（并联电池利用效率最大化）

80
%

80
%

80
%

容量最低的电芯

80
%

10
0%

10
0%

电池系统
整体容量

电池系统
实际容量

核心产品及其意义

ACB
Active Cell Balance
实现电池电压的均等化
（相邻电芯间的电量转移）
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■ 通过主动均衡改善电池系统健康度，延长使用寿命

95
%

75
%

75
%

安
全
电
压

被动均衡

95
%

95
%

安
全
电
压

10
%

30
%

30
%安

全
电
压

95
%

95
%

95
%

安
全
电
压

主动均衡

10
%

10
%

10
%

安
全
电
压

②的电压到达保护值时系统将停止充
电，直接导致①、③的电池无法充满。

将②的电量转换成热量后释放的同时继
续为①、③的电池充电。

②的电量到达保护值时系统将停止放电，直
接导致①、③的电池余量无法完全使用。

剩余电量无法使用 = 系统损失

散热充电 放电仅在充电状态时均衡电压

① ② ③ ① ② ③ ① ② ③

① ② ③① ② ③

②散热时的损失也是电量的浪费

电压一直处于均衡状态下充电，
所以所有的电池都能充满。

电压一直处于均衡状态下放电，
所以所有的电池都能用完。

可在充电、放电、静止状态下实时均衡，保持电压一致性，使电池始终处于均衡状态，
有效的避免因容量不均衡导致的系统损失

被动均衡的电流只有10mA

使用被动均衡10倍
以上的大电流来工作

技术优势
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■ ACB/AMB均衡效果模拟

电
池

系
统

SO
H

 (%
)

4 8 12 16

20

40

60

80

100

时间（年）

电池Pack容量推移
（384串，300Ah）

2 6 10 14

无均衡ACB/AMB主动均衡基準 被动均衡

■ 储能系统的大规模化（电芯使用量增多）

容量逐步减少的原因
■ 电芯侧发生的电池自放电现象

■ 储能用电芯的大容量化

■ 由于ACB出众的主动均衡能力，可以校正因电芯自放电
现象而产生的差异

■ 通过AMB可在电池包间实现主动均衡，从而对应在大型
储能系统上

循环数

ACB/AMB使用效果

■ AMB均衡实际运用案例

Rack 1 205
(91%)

190
(84%)

183
(81%)

Rack 2 182
(81%)

171
(76%)

111
(49%)

189
(84%)

2020/7/9 2021/7/15 2023/7/16 2023/9/12                       时间

容量Ah(SOH)

AAZ系统容量的确保，意味着
储能系统寿命的延长、收益的增加

Rack 1 Rack 2 Rack 3 cyc.
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100
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250

2020/1 2020/7 2021/1 2021/7 2022/1 2022/7 2023/1 2023/7 2024/1

2020/7/9 2021/7/15
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.
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Rack２

Rack１

技术特征


商流变更节点

				パダン１

						計画中		計画中		年計		年計		年計

				PO発行		5月		6月前倒し5月末目標		7月		8月		9月

				出荷		8月		9月		10月		11月		12月

				商流変更		前		前		後		後		後

				PO

				パダン２

						計画中		計画中		年計		年計		年計

				PO発行		5月		6月		7月		8月		9月

				出荷		8月		9月		10月		11月		12月

				商流変更		前		後		後		後		後

				PO

						4200元・1機種・年間		TTSCは今まで請求していなかった

						确认一下各种单证过期的情况下，所花费的费用？



X288
604Ah8台

X290 604Ah
9台

X288
604Ah
18台

X○○○
○○○Ah
○○台

X○○○
○○○Ah
○○台

X○○○
○○○Ah
○○台

シリアル№製造日古く、銘板更新必要

車王で15台分の
木箱在庫が有る

車王で８台分の木箱在庫が有る

今まで木箱はMOQ25で受発注しているので
前の発注分からそれぞれ15と8台分が余った
ー5月時点

X288
604Ah8台

X290 604Ah
9台

X288　604Ah　18台

X○○○
○○○Ah
○○台

X○○○
○○○Ah
○○台

X○○○
○○○Ah
○○台

シリアル№製造日古く、銘板更新必要

変更前
15台木箱在庫

変更前
8台木箱在庫

今まで木箱はMOQ25で受発注しているので
前の発注分からそれぞれ15と8台分が余った
ー5月時点

変更前
7台木箱在庫
で対応
旧部品番号

変更後
11台木箱在庫
で対応
新部品番号

7台

11台



シリコンゴム

				型番：信越KE-348-T(100g)

				規格：100g/支

				税込価額：190元/支

				Ｌ/T：2.5ヶ月

				品名		信越KE-348-Tシリコンゴム粘着剤

				容量		100g/本

						現行商流		検討１		検討２

						NExT-eS経由
（購入先：昭和電気）		中国代理购入		昭電商事
（昭和電気中国支店）

				価格		110元/本		190元/本		？

				Ｌ/T		10日以内日本から発送		2.5ヶ月		？

				メリット		価格＆Ｌ/T有利		工数減る

				検討結果		○		×		購入不可－5/15

						現行		現行改善1		現行改善2

				商流		NExT-eS　⇒　EVTD　⇒　中能		NExT-eS　⇒　中能		NExT-eS　⇒　EVTD　⇒　中能

				1回送付量		EVTD希望により100～300本実績		1年間分		1年間分

				物流		NExT-eS　⇒　中能		NExT-eS　⇒　中能		NExT-eS　⇒　EVTD　⇒　中能

						（DHL）		（DHL＋尔发）		　　　（Fedex）　（中国国内便）

								◆NExT-eSと中能直接取引		◆NExT-eS⇒EVTDは安い（Fedex）で輸送

								◆通関業者（尔发）を別依頼		◆EVTD⇒中能は（中国国内便）で対応

								◆1回で1年分送付		◆1回で1年分送付



						参考：

						年間使用量：75～125本

						1本（100g）≒モジュール16個≒パック4台分を使える





木箱価格



												単位：元／台分

								X288-604		X290-604		X289-604

				現行

				木箱メーカー ⇒ TTSC		3%運賃加算想定		766.86		751.54		799.55

				TTSC ⇒ 車王		車王買値		991.18		927.87		979.25

				車王 ⇒ EVTD		車王買値×1.04		1030.83		964.98		1018.42

				変更後

				木箱メーカー ⇒ 車王		車王買値		790.58		774.78		824.28		3%		3%		3%

				車王 ⇒ EVTD		車王買値×1.04		822.20		805.77		857.25		-21%		-15%		-14%

				EVTD ⇒ NExT-eS

						車王買値　VATレス		699.63		685.65		729.45





値下げした価格で
パック単価へ反映したい



Sheet2



								旧商流								新商流																		項目				8/E				～9/22								9月																10月

				発注月				5		6		7		8		9		10		11		12		1		2		3		4																				23		24		25		26		27		28		29		30		1		2		3		4		5		6		7		8		9		10		11		12		13		14		15		16		17		18		19		20		21		22		23

																																		TTC⇒TTSC⇒車王				商流変更に関するレター発行																												連休

				出荷月				8		9		10		11		12		1		2		3		4		5		6		7				パターン
A		高橋														納入

				使用メンバー				豊通																												中能														納入

										7台				16台																						車王				工変		部品調達										生産

																EVTD　																				税関																		事前申請																										検査実施

																数量极少								EVTD												出荷																																																												★出荷

																								数量不明										パターン
B		高橋																												納入

																																				中能																												納入

																																				車王				工変		部品調達																																						生産

																																				税関																																														事前申請										検査実施

																																				出荷																																																																										★出荷

								9/23

								9/24

								9/25

								9/26

								9/27

								9/28

								9/29

								9/30

								10/1

								10/2

								10/3

								10/4

								10/5

								10/6

								10/7

								10/8

								10/9

								10/10

								10/11

								10/12

								10/13

								10/14

								10/15

								10/16





ワッシャー

				1.ワッシャーの件、岡部と相談								20日打合せで確認、今、織機に中国での自給に変更させてほしいと申し入れています。

						                       时间             
容量Ah(SOH)		7/9/20		7/15/21		7/16/23		9/12/23



						Rack 1		205
(91%)		190
(84%)		183
(81%)

						Rack 2		182
(81%)		171
(76%)		111
(49%)		189
(84%)



中国自給品

従来品



中能

								45469

								24年度		228		24		plt		为前提与CATL谈的价格

										306		36		plt

								3个月下单改为1个月

										预付		发货后月结

								现在				100%

								中能希望		50%		50%

						中能ALEX：		等CATL的价格出来后，给EVTD新报价

								会后拿到roger的资料，去找CATL谈价格

								与tico年计比，不足部分造成的停滞库存，原则上由tico吸收，比如23年的多余电芯，由中能转卖，转卖价与当初买进价的价差由TICO补偿

								觉书里反映

								设变信息分享给				Rogerさん

								TICO按照日本的需求和CATL交涉，但是量少难交涉

								联合日本美国和欧洲去和CATL交涉

								美国是日本需求的3呗

								24年		25年		26年				变为从宁德采购模组

								80		120		150		MWh		美国和欧洲从宁德买模组，自己组包

								结构胶按照中能交货前1个月可供给中能

								先统计一下中能现有库存





kyoto

																																								原価		5866786

																																								買価格		10454545

																																										4587759		43.9%

																																										3659090.75		35%

																																										928668





車王の検収条件

				上周发信高桥，明日正式联络

				中能的会议结束，

				电池的整体日程排一下，和邢一起

				补充协议的话本周内发送

				模组的价格每个月调整，整体协议不需要？但是实际上次从Roger听到的不同

				商流变更PPT做入周报

				１．覚書の内容確認

				２．モジュール手配時のルール確認

				下周开会

				３．高橋金属 チェックシートの内容確認

				検収条件確認



				車王の社内規定

																当月検収部分

				頻度				毎回				毎回（月締切日25日）				毎月20日

				内容				出荷				納品
三日内受入検査				受入検査OK
数量・価格確認
照合





				会社				高橋				車王				TTSC				高橋		現在

								高橋				車王								高橋		今後





車王の社内規定として、
納品して、三日間以内受け入れ検査して、OKしたものを検収とし毎月20日TTSCと帳簿照合する。（受入検査実施しない物はシステム入力出来ない為、システムから出した帳簿はOK物のみ反映）これは以前と同じ、今後も変わらないと思います
実際の運用は、
TTSCへ協力する為、例えば19日納品したものが有ったら、購買の人は20日でなく、何日遅れて帳簿タンロードする、そうすると19日納品の物も本月検収になれる。この実際運用も今後高橋蘇州の場合、変わらないと聞きました。



Sheet1

						WH单价
（元）		容量		电压		电芯价格
（元）

						0.8		228		3.22		587.33

						0.8		302		3.22		777.95





Sheet3

						型号		规格		容量（Ah）		模组

						X289		1t		456		2P4S 228Ah		1

						X289		1t		604		2P4S 302Ah		1

						X289		2t		456		2P4S 228Ah		3

						X289		2t		604		2P4S 302Ah





1022車王

										2024年		11/末		PO

										2025年		1/中旬		部品揃い

										2025年		2/19		車王出荷
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1.ワッシャーの件、岡部と相談
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■ 拥有经验丰富、实力雄厚的设计团队和可靠的设计验证手段和方法。

系统级
热仿真能力

结构强度
仿真能力

流体动力学仿真能力
（液体）

流体动力学仿真能力
（空气）

設計能力
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■ 设计理念 以JIS/IEC标准选用关键零部件

严格控制阻燃/耐火
材料等级

从电芯选型到结构设计，实现单电芯热失控

不蔓延不爆炸

Pack设计充分考虑热失控时，

可燃气体的排出路径

防爆阀

可燃气体
排出路径

■ 设计验证
IEC62619 7.3.3 熱拡散試験で合格

热失控测试，按照高于GB标准（热失控300℃）进行验证，
目标电芯温度需达到400℃，验证可燃气体着火点温度下其防火性能

无起火，无爆炸，无扩散

VS
国内部分公司，为追求成本，电池包
上盖替换成树脂材料，一旦发生热失
控，会热蔓延到其他电池包。

我司电池包防热失控设计，
并能控制包内热失控可燃气体的流路，
将热失控控制在可控范围内。

我司产品安全性位列业内前沿！

以安全为己任的设计担当
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■ 选用高安全性、高信赖性磷酸铁锂电芯

UL1642、UL1973、UL9540A、IEC62619、etc.

通过了以上安全性测试

■ 电池包符合通过高要求测试环境的高标准

以相较于JIS标准C8715-2更
高要求的自主标准来进行试验

热失控试验

坠落试验
根据消防法（消防危303号）
的基准对耐冲击性进行确认

即使从3米高空坠落，
也无可燃气体泄露

储能集装产品

IEC62933认证中
※面向欧美市场，要求标准高于国内同类产品

……

高水准的安全性
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CELL LEVEL
・『LF280K』 合格

MODULE / PACK LEVEL
・模组『LF280K-2P4S』 合格
・电池包『EEBS-L230560-1』 合格

SYSTEM LEVEL
・『电网用储能系统』合格

CELL MODULE / PACK SYSTEM
项目❶
高热稳定性电池
项目❷
电极毛刺处理
电极组错位
保护凸焊
在与外罐接合时，防止因焊片下垂而造成
短路
阴极电极涂层边缘的处理
防止电流收集片短路。
正负极片的绝缘处理。
项目
温度（85°C ± 5°C 3 小时）
外部短路（放置 6 小时）
强制放电（1C，90 分钟）
过度充电（最大系统电流，SOC0 => 120）
项目❹
CID（电流中断装置）
PTC（限流装置）
耐热隔板/涂层

项目❺
短路
过充电电压
过充电电流
过热
金属锂析出对策
接地故障、漏电检测和绝缘监测
项目❻
电池外壳材料
废气对单体电池的热传导
电池片燃烧
项目❼
防止短路

项目❽
围护结构
项目❾
防止点燃易燃气体
防止废气造成次生灾害。
在人员可进入内部的情况下的通风结构。
项目❿
火灾气体探测
可燃气体检测

绝对安全可靠的承诺，
来自领先行业的严格安全标准！

共验证了 3 大类 10 个项目合计31 个子项目，全部通过！

符合JIS C 8715-2的数据

满足IEC62619

东京电力 嬬恋项目安全评价
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防止使用因素导致的热失控

蓄电池系统框图

一般规格
集装箱尺寸：W5,600 x D2,450 x H2,900 mm
系统容量：9.29 兆瓦时（1.26 兆瓦时/集装箱 x 8 个单元）[大型系统 ]
使用 EVE 的 280 Ah/cell 高容量电池。

过充电电压控制
保护控制阈值和操作验证

群馬県
嬬恋村

过大充电电流控制
保护控制阈值和运行验证

过热控制
保护控制阈值和运行验证

锂析出保护
不同温度下电池的允许充电电
流，以防止电沉积。

防止热量传递到其他电芯
电池/模块的排列
单个电池单元的气体排放不会直接排入其他电池单元/模块。
电池组中产生的气体通过防爆阀排出。

确保气体排放通道的安全
防止点燃易燃气体
直流终端面板、配电板和 PLC 面板通过外壳和盖子以及
与气体排放点的隔离距离来防止气体直接排放。
直流终端板、配电板和 PLC 面板通过外壳和盖子防止气
体直接喷入，并与气体排放点保持一定的隔离距离。

箱内扩散的气体通过箱体正面的百叶窗（通风口）排出。

防止热量传递到其他单体电池
热失控测试
单个电池的气体排放不会直接进入其他电池或模块。
电池组中产生的气体从防爆阀排出。

电池的安全性
BATTERY SAFETY
通过各种严格的测试考验，我们向社会提供
东电也非常满意的储能系统

东京电力 安全测试摘要
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电池模组 电池包

什么是锂电池的热失控？

我司产品的热失控试验画面

NG

OK

OK OK

由针刺，过充，内部短路，加热等因素
诱发,电池内部因温度急剧上升引发不可
控连锁反应，导致起火或爆炸的现象。

没有起火或爆炸

这两种测试是满足IEC62619，JIS8715的测试要求，以及东京电力的企业标准

热失控试验
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■ 故障电池易于交换，使电池维保变得简单

普通的储能系统

主动均衡系统

10
%

10
0%

10
0%

STEP１

10
0%

STEP２

SOC校正

70
%

STEP３

在线外进行人工操作

线上自动校正

AMB
主动均衡

在电池的交换作业中，由于Pack与
Pack间SOC不同（即存在压差），
无法直接接入系统

需要对替换电池Pack进行SOC的
校正工作SOC一致了（即压差相
同）才能接入系统

■ 不用事先校正SOC再接入系统，
节省校正SOC的人力及时间成本
■ 对电池Pack间的差异性包容，
后续维保工作很便利
■ 新旧（梯次）电池Pack
可以混用

灵活!方便!
不停机!!

故障品

备品

健康品

图例

电池包
SOC(%)

拆除

10
0%

10
0%

10
0%

10
0%

10
0%

10
0%

10
0%

70
%

更换备品

更换备品

我司产品

运营侧的优势
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■ 智能并联，免去繁杂的补电作业

70%

100% 不同电压电池组无法
直接接入系统，需通
过补电的型式来确保
电池组电压相同。

70%

100%

不同电压电池组，
也能直接接入系统。

假设50個（100MWh）
集装箱的大型储能系统场景下，
做1回SOC校正，需要消耗

300人・日的作业量

■ 通过IHS智能并联开关，可直接接入不同电压的
电池组。
■ 通过储能系统本身强大的主动均衡能力，使
电压趋于一致。
■ 免去繁重的补电作业，节省运维成本。

普通的储能系统中

智能并联的储能系统中

我司产品

IHS

运营侧的优势



感谢聆听
NExT-eSolutions株式会社
東京都世田谷区若林一丁目18番10号京阪世田谷ビル6F
TEL：03-5844-6011 HP：www.nextes.jp

上海翼飞天地电控科技有限公司
上海市长宁区安化路492号A座（1幢）201室

用科技的力量让蓄电池时代更进一步
将富裕的生活方式与下一代联系起来
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